Serbatoi




* MATERIALE: ACCIAIO AL CARBONIO

* FLUIDO CONTENUTO: ARIA COMPRESSA / AZOTO (GRUPPO 2)

* TRATTAMENTO: VERNICIATURA ESTERNA DI COLORE BLU RAL 5015
(STANDARD)

* TRATTAMENTO INTERNO E ESTERNO DI ZINCATURA A BAGNO CALDO

TEMPERATURA DI ESERCIZIO -10 +100°C » SU RICHIESTA: MANICOTTI SUI FONDI DA 1”

DIRETTIVA 2014/29/UE

PRESSIONE DI ESERCIZIO 11/16 BAR

ORIZZONTALI PIEDI FISSI

et Capacita Pressione .
CODICE Direttiva S ot De X y J Z Peso

RAL 5015 Lt Bar mm  inch inch inch inch  Kg
[ APLTS 2014/29/UE 5 11 150 | 370 A 37,5 | 200 | 140 | 191 | 120 . - 11375/ 1/2" | - - 1 1/4" | 6,5
[ XPZCM  2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 ' 172 | 205 | 115 - 60 @ 50 |1/2"| - |3/8"|3/8" 8
/e Ey Al 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172 | 205 | 135 . 60 | 50 |[1/2"| - |3/8" 3/8" 9
"J{ P 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 A 180 | 235 | 165 - 60 50 |1/2" - |3/8" 3/8" 10
"J{XPLY I 2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285|203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2"|3/8" | 19

\"J{ VAL 2014/29/UE 24 16 240 | 592 | 95 | 260 A 180 | 235 | 165 | - 60 | 50 | 1/2"| - |3/8" 3/8"| 13
S L3l 2014/29/UE 50 15 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2"|3/8" 23

ZINCATO Lt Bar mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm inch inch inch inch  Kg
\"/eixy¥ Il 2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172 | 205 | 115 - 60 | 50 1" - | 3/8"|1/4"| 8
[\ 2V /yAN 2014/29/UE 15 11 196 | 522« 85 | 240 | 172 | 205 | 135 - 60 @ 50 1" - | 3/8"3/8"| 9
AN 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 - 60 | 50 1" - | 3/8"13/8" | 10
[ ryy[ B 2014/29/UE 50 11 305 | 784 60 1/2" | 3/8" | 3/8" | 19

MADE IN ITALY
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* MATERIALE: ACCIAIO AL CARBONIO
* FLUIDO CONTENUTO: ARIA COMPRESSA / AZOTO (GRUPPO 2)
DIRETTIVA 2014/29/UE * TRATTAMENTO: VERNICIATURA ESTERNA DI COLORE BLU RAL 5015

PRESSIONE DI ESERCIZIO 11/16 BAR (STANDARD)
* TRATTAMENTO INTERNO E ESTERNO DI ZINCATURA A BAGNO CALDO

TEMPERATURA DI ESERCIZIO -10 +100°C » SU RICHIESTA: MANICOTTI SUI FONDI DA 1”

ORIZZONTALI PIEDI FISSI

oy Capacita Pressione :
CODICE Direttiva e e De X )% J Z Peso

RAL 5015 Lt Bar mm  inch inch inch inch  Kg
AP 2014/29/UE 5 11 150 | 370 | 37,5| 200 | 140 | 191 | 120 - - 11375/1/2" | - - 1 1/4" | 6,5
"[J A V20 2014/29/UE 10 11 169 | 506 @ 85 | 240 | 172 | 205 | 115 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8" 3/8"| 8
"J{kPXy AN 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172 | 205 | 135 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8" 3/8" 9
"J{ )P 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8"3/8"| 10
/ALY 2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285|203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2" |3/8" | 19

"[{d VAN 2014/29/UE 24 16 240 | 592 | 95 | 260 A 180 | 235 | 165 | - 60 | 50 |1/2"| - |3/8"3/8"| 13
[ VLS 2014/29/UE 50 15 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2" |1/2" | 1/2" | 3/8"

ZINCATO Lt Bar mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm inch inch inch inch
"[{(icyy I 2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172 | 205 | 115 - 60 | 50 1" - | 3/8" | 1/4"
[ 2/ yAN 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 172 | 205 | 135 - 60 | 50 1" - | 3/8"|3/8" 9
3D M 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 H 180 | 235 | 165 - 60 | 50 1" - | 3/8"13/8"| 10
[\ ¥yl 2014/29/UE 50 11 305 | 784 60 1" | 1/2" | 3/8" | 3/8"
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* MATERIALE: ACCIAIO AL CARBONIO
* FLUIDO CONTENUTO: ARIA COMPRESSA / AZOTO (GRUPPO 2)
DIRETTIVA 2014/29/UE * TRATTAMENTO: VERNICIATURA ESTERNA DI COLORE BLU RAL 5015

PRESSIONE DI ESERCIZIO 11/16 BAR (STANDARD)
* TRATTAMENTO INTERNO E ESTERNO DI ZINCATURA A BAGNO CALDO

TEMPERATURA DI ESERCIZIO -10 +100°C » SU RICHIESTA: MANICOTTI SUI FONDI DA 1”

ORIZZONTALI PIEDI FISSI

oy Capacita Pressione :
CODICE Direttiva e e De X )% J Z Peso

RAL 5015 Lt Bar mm  inch inch inch inch  Kg
AP 2014/29/UE 5 | 11 150 | 370 | 37,5| 200 | 140 | 191 | 120 - - 11375/1/2" | - - 1 1/4" | 6,5
"[{()PZCI  2014/29/UE 10 11 169 | 506 = 85 | 240 | 172 | 205 | 115 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8" 3/8" 8
Py 2014/29/UE 15 11 196 | 522 = 85 | 240 | 172 | 205 | 135 = 60 | 50 |1/2" - |3/8" 3/8" 9
"J{ )P 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8"3/8"| 10
/ALY 2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285|203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2" |3/8" | 19

"[{d VAN 2014/29/UE 24 16 240 | 592 4 95 | 260 | 180 | 235 | 165 | - 60 | 50 |1/2"| - |3/8"3/8"| 13

[ VLS 2014/29/UE 50 15 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2" |1/2" | 1/2" | 3/8"
ZINCATO

"[{(cy¥ I 2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172 | 205 | 115 | - 60 | 50 | 1" - | 3/8" | 1/4"
"[{ZV[iy 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172 | 205 | 135 | - 60 | 50 | 1" - | 3/8"|3/8" 9

AN 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 | - 60 | 50 | 1" - | 3/8"3/8"| 10
[ ¥yl 2014/29/UE 50 11 305 | 784 60 | 1" | 1/2"|3/8"  3/8"

Lt mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm inch inch inch inch
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* MATERIALE: ACCIAIO AL CARBONIO
* FLUIDO CONTENUTO: ARIA COMPRESSA / AZOTO (GRUPPO 2)
DIRETTIVA 2014/29/UE * TRATTAMENTO: VERNICIATURA ESTERNA DI COLORE BLU RAL 5015

PRESSIONE DI ESERCIZIO 11/16 BAR (STANDARD)
* TRATTAMENTO INTERNO E ESTERNO DI ZINCATURA A BAGNO CALDO

TEMPERATURA DI ESERCIZIO -10 +100°C » SU RICHIESTA: MANICOTTI SUI FONDI DA 1”

ORIZZONTALI PIEDI FISSI

et Capacita Pressione :
CODICE Direttiva T SrIiT De X )% J Z Peso

RAL 5015 Lt Bar mm mm inch inch inch inch  Kg
[ P78 2014/29/UE 5 11 150 | 370 | 37,5 | 200 | 140 | 191 | 120 - - 1375/ 1/2" | - - 1 1/4" | 6,5
[ )PZCM  2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 @ 172 | 205 | 115 - 60 | 50 |1/2"| - 3/8"|3/8"| 8
/iyl 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172 | 205 | 135 - 60 | 50 |1/2" | - |3/8" 3/8" 9
[V 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 H 180 | 235 | 165 - 60 | 50 |1/2"| - |3/8" 3/8"| 10
J{ APy 2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285|203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2"|3/8" | 19

"[{ VAL 2014/29/UE 24 16 240 | 592 | 95 | 260 A 180 | 235 | 165 | - 60 | 50 |[1/2"| - |3/8"|3/8"| 13
[ L3 M 2014/29/UE 50 15 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2" 1/2"|1/2"|3/8" 23

ZINCATO Lt Bar mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm inch inch inch inch  Kg
"[eicy¥ I 2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172 | 205 | 115 - 60 | 50 1" - | 3/8"1/4"| 8
[\ 2/ yAM 2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 172 | 205 | 135 - 60 | 50 1" - | 3/8"|3/8" 9
AN 2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 H 180 | 235 | 165 - 60 | 50 1" - | 3/8"13/8"| 10
[\ ryyl 2014/29/UE 50 11 305 | 784 60 | 60 1" | 1/2" | 3/8" | 3/8" | 19
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DIRETTIVA

2014/29/UE o coLc :
PRESSIONE DI ESERCIZIO 11/16 BAR SARE
0 () U 0
TEMPERATURA DI ESERCIZIO -10 +100°C 0 ONDI D2
ORIZZONTALI PIEDI FISSI
Dire 0 :” ". "ressio .' e B [) 0 9, Peso
2014/29/UE 5 11 150 | 370 | 37,5 | 200 | 140 | 191 | 120 | - - 113750 1/2" | - - 1 1/4"| 6,5
2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172|205 | 115 | - | 60 | 50 |1/2" | - |3/8"|3/8" | 8
2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172|205 | 135 | - | 60 | 50 |1/2"| - |3/8"|3/8"| 9
2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 | - | 60 | 50 |1/2"| - |3/8"|3/8"| 10
2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2"|1/2" | 1/2"|3/8" | 19
2014/29/UE 24 16 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 | - | 60 | 50 |1/2"| - |3/8" 3/8" 13
2014/29/UE 50 15 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 |1/2"|1/2"|1/2" | 3/8" 23
2014/29/UE 10 11 169 | 506 | 85 | 240 | 172|205 | 115 | - | 60 | 50 | 1" | - |3/8"|1/a"| 8
2014/29/UE 15 11 196 | 522 | 85 | 240 | 172 | 205 135 - | 60 | 50 | 1" | - |3/8" 3/8"| 9
2014/29/UE 24 11 240 | 592 | 95 | 260 | 180 | 235 | 165 | - | 60 | 50 | 1" | - |3/8"[3/8"| 10
2014/29/UE 50 11 305 | 784 | 90 | 400 | 236 | 285 | 203 | 60 | 60 | 60 | 1" |1/2"|3/8" 3/8" 19

MADE IN ITALY




TRATTAMENTI SUPERFICIALI

VERNICIATURA A POLVERE: trattamento superficiale ”

esterno che interessa tutti i serbatoi standard.

Dopo un’‘accurata fase di preparazione superficiale
con lavaggio chimico o sabbiatura il prodotto viene Q RAL 1004
L : ; : . LISCIO
trasferito in apposite cabine nelle quali le vernici in
polvere vengono applicate con pistole elettrostatiche o triboelettriche.
Successivamente il prodotto lavorato subisce un processo di cottura in ‘ RAL 3000
forni di polimerizzazione. LISCIO/BUCCIATO
ZINCATURA A CALDO: trattamento interno ed esterno
del serbatoio. RAL 5002
La zincatura a caldo e il trattamento principale per LISCIO
la protezione dell’acciaio dagli agenti atmosferici con
I'immersione del serbatoio in un bagno di zinco fuso.
Durante il processo metallurgico si modifica la composizione superficiale . RAL 5005
trasformandola in una lega intercristallina tra acciaio e zinco che crea BUCCIATO
un rivestimento anticorrosivo particolarmente resistente e durevole nel
?empo. -Lo spessore protettivo varia dal tipo qi .materiale, dal tempo di RAL 5010
Immersione e dalla temperatura del bagno di zinco. 1ISCIO
FL205 VERNICIATURA ALM: questo trattamento é dedicato
alla parte interna del serbatoio applicando vernici ‘ RAL 5015
protettive speciali a garanzia di elevata resistenza nel LISCIO/BUCCIATO
tempo agli agenti corrosivi.
Il serbatoio grezzo viene sottoposto a lavaggio chimico
ACCIAIO e decapaggio, a cui seque l‘applicazione mediante RAL 7011
AL CARBONIO - - - - -
D verniciatura a spruzzo della resina epossidica ‘ BUCCIATO
termoindurente prima di passare alla cottura finale in
forno a completamento del processo. Il trattamento ALM e certificato
in accordo al Decreto Ministeriale del 21 marzo del 1973 e successivo ‘ RAL 7016
aggiornamento 6 aprile 2004, che disciplina l'igiene dei recipienti LISCIO/BUCCIATO
destinati al contatto con sostanze alimentari e sostanze ad uso personale.
DECAPAGGIO .E PASSIVAZIOI.\IE.: trattamento interno ‘ f]{é é I g?BZJ CCIATO
ed esterno dedicato al serbatoio inox.
Il procedimento di decapaggio e fondamentale per
rimuovere le impurita di ossido formatesi nelle fasi . RAL 7024
di lavorazione. I sistemi di decapaggio sono di due tipi: meccanico BUCCIATO
e chimico. Il primo viene esequito con sabbie silicee o spazzole di
acciaio inossidabile, il secondo con immersione in bagni acidi. Con
Il successivo trattamento di passivazione si sciolgono gli eventuali Q RAL 7035
elementi contaminanti presenti in superficie ripristinando cosi lo strato BUCCIATO
di protezione.
RAL 7036
BUCCIATO
TRATTAMENTO SUPERFICIALE DI ELETTROLUCIDATURA:
Consiste in una tecnica di finitura superficiale con la quale il metallo
. : w b L RAL 7040
viene rimosso elettroliticamente con [‘obiettivo di minimizzare la ‘ BUCCIATO
rugosita. Questo processo e richiesto dove i requisiti di resistenza a
corrosione e pulibilita sono particolarmente stringenti (farmaceutico -
settore chimico - biochimico - alimentare). ‘ RAL 7042
TRATTAMENTO SUPERFICIALE AD USO ALIMENTARE E BUCCIATO
FARMACEUTICO:
Questo particolare Trattamento chimico viene esequito secondo la RAL 7043
normativa ASTM A380, successivo al decapaggio e passivazione, e ' LISCIO
richiesto in ambito alimentare e farmaceutico.
RAL 9002
Q BUCCIATO



Certificazioni

I nostri prodotti sono progettati e costruiti in accordo alle Direttive
Europee applicabili o secondo i principali Standard internazionali
quali:

4 Direttiva SPVD 2014/29/UE (ex 2009/105/EC) 4 MHLW Japan Regulation
Simple Pressure Vessels Directive

Direttiva PED 2014/68/UE (ex 97/23/EC)
Pressure Equipment Directive

4 ASME Sect. VIII Div. 1 / Div. 2

Israelian Standard Reqgulation
4 Croazia Registration

Marine Registration
* ABS American Bureau of Shipping
National Board Registration * DNV Det Norske Veritas
* B.V. Bureau Veritas
* LRS Lloyd’s Register of Naval Ship
Australian Standard AS1210 « RINA Services
* GL Germanischer Lloyd
* NK Nippon Kaiji Kyokai

4 Canadian Registration Number (CRN)

4 NMOM Singapore Regulation

DOSH Malesia Regulation * CCS China Classification Society
4 Visto Consolare * RMRS Russian Maritime Register
* Tunisia of Shipping
e Marocco * KR Korean Register of Shipping
Manufacture License of Special Equipment 4 EACTRCUO032 RUSSIA

People’s Republic of China D1/D2 - A1/A2
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AIR COM

® DICHIARAZIONE DI CONFORMITA IN ACCORDO ALLA DIRETTIVA 2014/29/EU
DECLARATION DE CONFORMITE EN ACCORD AVEC LA KONFORMITATSERKLARUNG GEMASS EG-RICHTLINIE
DIRECTIVE 2014/29/UE 2014/29/EU
DECLARATION OF CONFORMITY IN ACCORDANCE WITH DECLARACION DE CONFORMIDAD CONFORME CON LA
DIRECTIVE 2014/29/EU DIRECTIVA 2014/29/UE
@ Lotto N.: ® Tipo: @ Anno di fabbricazione:
Numeéro de lot: . Type: Annee de fabrication .
Batch No.: Type: Year of manufacture:
Lote: Tipo: Ario de fabrication:
Los Nr.: Typ: Herstellungsjahr:
012853 NW50X 2018
(® Capacita: ® Pressione di esercizio: (@ Pressione di prova: ® Temperatura di progetto (min & max):
Capacite. Pression de service: Pression d'épreuve: Temperature de calcul (min et max):
Capacity: Working pressure: Test pressure: Design Temperature (min & max):
Capacidad: Presion de servicio. Presion de prueba: Temperatura de disefio (min & mdx):
Fassungsvermdgen: Betriebsdruck: Priifdruck: Auslegungstemperatur (min / max):
24 |t. 11 bar 16,5 bar -10°C = +100°C
@ Elenco norme armonizzate: @  Elenco norme applicabili:
Liste des normes harmonisées Liste des normes applicables:
List of harmonised standards: UNI EN 10204: 2005; UNI EN ISO 15614-1; List of applicable standards: CODAP 2000
Lista de normas armonizadas: Lista de normas aplicables:
Verzeichnis der harmonisierten Normen Verzeichnis der anwendbaren Normen:
() ATTESTAZIONE D’ESAME DEL TIPO, modulo B @ Rilasciato da
ATTESTATION D'EXAMEN DE TYPE, module B délivrée par APAVE ITALIA CPM Via
EC TYPE EXAMINATION CERTIFICATE, module B 10.71508/C/PS issued by Artigiani, 63 - 25040 Bienno
CERTIFICADO DE EXAMEN DE TIPO, modulo B emitido por (BS), CE 0398
Die BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG,,Modul B wurde ausgestellt durch
® Esequito la verifica sul prodotto in conformita al tipo @ esequita da

modulo,
Réalisation de l'inspection sur le produit attestant la

conformité au type selon le module par

Inspection of the equipment in conformity to the type c2 carried out b APAVE - 191, rue de Vaugirard
described in Module Y 75015 PARIS- France CE 0060
Procedimiento de evaluacion de la conformidad del emitido por

producto con el tipo, de acuerdo con el modulo

gem.af?_r‘--lodul auf seine Konformitat mit der Bauart Das Produkt wurde von
Uberpriift.

AIR COM S.r.|. DICHIARA DI AVER PROGETTATO, COSTRUITO E COLLAUDATO IL SERBATOIO SOPRA DESCRITTO IN ACCORDO A QUANTO PRESCRITTO
DALLA DIRETTIVA 2014/29/EU

AIR COM S.r.I. DECLARE AVOIR CONCU, CONSTRUIT ET TESTE LE RECIPIENT CI-DESSUS CONFORMEMENT AUX DISPOSITIONS DE LA DIRECTIVE
2014/29/UE

AIR COM S.r.|. DECLARES TO HAVE DESIGNED, MANUFACTURED AND TESTED THE AFOREMENTIONED PRESSURE VESSEL IN COMPLIANCE WITH
DIRECTIVE 2014/29/EU

AIR COM. S.r.l. CERTIFICA QUE HA DISENADO, FABRICADO Y FJECUTADO LA PRUEBA FINAL DEL RECIPIENTE ANTERIORMENTE DESCRITO DE
CONFORMIDAD CON LA DIRECTIVA 2014/29/UE

DER HERSTELLER AIR COM S.r.I. ERKLART HIERMIT, DASS DER OBEN BESCHRIEBENE DRUCKBEHALTER ENTSPRECHEND DEN VORGABEN DER EG-
RICHTLINIE 2014/29/EU ENTWICKELT, HERGESTELLT UND GEPRUFT WURDE.

Casalvolone, 30/01/2018 Operations Manager
Lorenzo Vuerich

FC: W18012853 MOD BG 66 rev.0



COMPONENTI E SOLUZIONI PER L'AUTOMAZIONE INDUSTRIALE
21050 Marnate (VA) Via Tonale, 295/305
info@kompaut.com  TEL. 0331-369.249

www.kompaut.com
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